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Selluloosatekniikan laboratorio _ 28.3.2006
Prof. Panu Tikka

Puu-23.124 Pulp mill fiber line processes

1.

Sulfaattikeiton kuvaamiseksi on kehitetty erillaisia malleja.

A) Mihin perustuvat ja mihin voidaan kdyttaa H-tekijdmallia ja Gustafsonin mallia?

B)

9

Keittdmé toimii normaalisti tavoitearvoisssa ja tuottaa kappaluvun 30
havumassaa. Yllittien hakkeen paksuus kasvaa.
a. Mitd informaatiota tilanteesta saat H-tekijamallilla ja Gustafson mallilla?
b. Mitd tapahtuu hakkeessa ja massassa?
¢. Milld tavoin kompensoisit muutoksen, kun operoit modernia
Jatkuvatoimista keittdimod, jonka tuotanto ei saa muuttua ja valkoliped
pysyy samana.
Mihin perustuu keittimissa olevien hakepetien mallitus ja miksi sitd tavoitellaan?

Various models have been developed to model kraft cooking.
A) What are the basics for H-factor mode! and the Gustafson model and for what

B)

©)

purposes they can be used for?
Cooking plant operates normally at setpoints and produces kappa number 30
softwood pulp. Suddenly chip thickness increases.
a. What information on the situation you will get from H-factor and
Gsutafson models?
b. What happens in chips and in pulp?
¢. How could You compensate the change, when you operate a modern
continuous cooking keeping the production and white liquor composition
constant? '
What is the basis of modeling chip beds in digesters and why do we want to do it?

Esitd “Lo-Solids” ja “CompactCooking” keittimien toiminta kaaviokuvilla, joihin
merkitset sisddn/ulos virtaukset sekd virtaussuunnat reaktoreissa. Miti eroa on
“counter-current [TC” ja ”Down Flow” versioissa? Miti sulfaattikeiton
modifiointisdadntdja toteutuu/ei-toteudu eri tapauksissa?

Describe the “Lo-Solids” and “Compact Cooking” digester systems by using
schematic “block” drawings. Indicate flows in/out and flow directions in the
reactors. How do the “counter current ITC” and “Down Flow” versions differ
from each other? What kraft cooking modification rules are fulfilled/not fulfilled
in different systems?

Tee selkoa klooridioksidin kéiyﬁéjstéi monivaihevalkaisussa.

Explain the use of chlorine dioxide in multistage bleaching.



4. Sellutehtaan tehokkuutta voidaan mitata ns. pysyvyyskdyrimenetelmall4.
Madrittele miti dataa tarvitaan, tarvittavat esityskoordinaatit ja médrittele MSR
(maximum sustainable production) piste, keskimiirdinen tuotantovauhti Jja havityn
tuotannon potentiaali oheiseen kaavioon, jonka palautat vastauspaperisi kanssa.
Miksi sellutehtaan tuotantotehokkuuden maérittiminen on vaikeaa?

The pulp mill efficiency can be evaluated b
the needed coordinates and estimate roughl
sustainable production) point, average
potential. Complete the enclo:
Why is it difficult to determ

y so called duration curve method. Define
y and present the MSR (maximum -
production rate and lost production rate

osed drawing and attach it to your answer paper.

ine the production efficiency of a pulp mill?
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