Konepajatekniikan Kon-15.115 tentti 19.5.2006

Mikali toivot kokonaisarvostelua ns. Konepajatekniikan 11 tai 16 ov:n
opintokokonaisuudelle, kirjoita siitd huomautus vastauspaperisi alkuun.

/{./ Mité ovat suurtuotannon edut, miten ne ilmenevit ja mistd ne syntyvit?

. Miten evolventtihammastus syntyy, ja mitkd ovat sen valmistustekniset edut ja
tyypilliset valmistusmenetelmat? Mikad on moduuli tissd yhteydessid? Kuvaile
tavallisen lierichammaspydran valmistusprosessi.

/ Selitd mitd on hionta. Mihin sité tarvitaan. Mika siind on erityisté - miksi
geometrisesti madratynmuotoisella terélld tapahtuva lastuaminen ei riitd? Mistd
hiomalaikka koostuu?

. Vertaile paikkakokoonpanon ja kokoonpanolinjan soveltuvuutta eri
tL/l,otantotapauksiin. Kuvaile kummankin hyvia ja huonoja puolia.

7 Laadi valmistussuunnitelma oheisen kuvan (kuva kdantopuolella) kappaleelle.
Aihio on pursotettu 28 mm x 20 mm alumiinitanko, jossa on viisteet. Sarjasuuruus
on 50 kpl, usein toistuva.

- kéytettavissa olevat koneet ovat vaakakarainen koneistuskeskus ja saha
- esitd tyonvaiheet ja kiinnitykset, tyokalut, ty0stéarvot ja mittaustavat
- piirrd kuvat kiinnityks(e/1)sta



66,00

42,00 el
B35 | R3,25 B 7
T - 7 - L {LMW‘- ""F:f_;:)u.ﬂ..n.._ Az
= "o TN
8- / 1 /—\ -_ )
\ e K

N

S|

i —

B12H7

20

IR s
33,00 | @18 H7
= onasiine et OTHER SURFACES ARE '23/
T Wlrnniima ser —F Luouaie _ CHAMFERS ARE 1X45°

LRI S

R e T o v s AT S S T Y



