
Kem-90.139 Prosessiteollisuuden mittaukset (2ov)  Tentti 12.1.2004 
 
NIMI:_________________________ OPISKELIJANUMERO:__________ 
MERKITSE VUOSI, JOLLOIN OSALLISTUIT LUENNOILLE:______ 
 
1. 
 

1.1 Merkitse alla olevaan prosessikaavioon instrumentointimerkein seuraavat 
säädöt: 

a) Virran 1 virtauksen säätö 
b) Kolonnin AB-101 lämpötilan säätö höyryn virtauksen säädön avulla 
c) Kolonnin pinnankorkeuden säätö vaikuttamalla virran 8 kuristukseen 
d) Virran 3 virtauksen säätö suhdesäätönä virtojen 3 ja 4 virtauksien suhteen 

perusteella 
e) Säiliön EA-102 pinnankorkeuden säätö virran 4 kuristusta säätämällä 
 

 
 

1.2 Määrittele seuraavat käsitteet: 
a) Mittausepävarmuus 
b) Mittauksen uusittavuus 
c) Systemaattinen virhe 
 

 
2. 
 
Induktiivinen (magneettinen) virtausmittaus 

- fysikaalinen perusta ja toimintaperiaate 
- laiterakenne 
- asennuspaikka 
- ominaisuudet 

 
 



 
 
3. 
 
Optinen lämpötilanmittaus 

- fysikaalinen perusta ja toimintaperiaate 
- mittarityypit 
- ominaisuudet 

 
 
4. 
 
Kuvaa jokin on-line analyysien sovellus prosessiteollisuudessa 

- Mitä on-line analyyseillä kuvaamassasi sovelluksessa mitataan? 
- Miten näytteenotto on järjestetty ja millaisia vaatimuksia sille asetetaan? 
- Selosta käytettävä mittausperiaate tai käytettävissä olevat vaihtoehtoiset 

mittausperiaatteet. 
- Selosta myös kuvaamasi on-line analyysisovelluksen muut erityispiirteet. 

 
5. 
 
VASTAA VAIN JOKO KOHTAAN 5.1) TAI 5.2) 
5.1) Paperimassan sakeuden mittausmenetelmät 
 
5.2) Savukaasumittaukset 


