AS-116.1100 KAPPALETAVARATUOTANNON AUTOMAATIO

TENTT! 17.12.2002

WVASTAA KAIKKIN KYSYMYKSIIM,

1. Ohjelmoitavien logiikoiden standardi TEC 61131-3 médrittelee logiikkaohjelmoinnin
toimilohkoja. Kuvaa seuraavien funktioiden ja toimilohkojen (Function Block) toiminta

(esim ST kielelld tai vapaasti kuvaamalla). Piirrd standardin mukainen csitystapa.

a) AND
by SUB_TOD_TIME
¢) CTUD_DINT

2. NC-keoneelle on ohjelmoitu seuraava ohjelma. Selitd koneen liikkeet lauseissa NO100 —

MNO135.

—E T

Esirrarkiighislmin

S G

O30 G0 G40

ROHAGTH Q17 3000 MG

LT R R T

SC04S G3g Ted

WNCOGD GAY G, Y5, T8 PR
MBS G014 ¥o8. Fas0d

MOGED Q01 ek,

MOGGS G0 110, Ja00 000 K10 ¥t 0d,
MOST0 G Ke108,

MOOTS G Wk

LT LTI S

WO 081 K15

HNCONG GOR T4,

M0 N

HONDD T2 GET 56000 o

ME105 13

HOTH0 055 YA
OIS B30 Zed.

SO1EE GBI PO POS-A0 POA-5.500 P04 & PO5 2002
OV GO0 Katd YeE, MDD

NS WD

ME1SE T GT 5300 MO

MOIES WEa

MOTAD 00 XS0 VB0

MOTES D00 243

S0176 CHA P13 P02, BLA 0 P TN
MOTES GO0 o5, YaB0, MEd

B S5 MO

w007

3. Selita seuraavat automaatioalan termit ja lyhenteet alle 15 sanalla (1p/termi)
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aj Luettele Valssaaia konepajalla —laulun (San. Juice Leskinen) tydstvaihect.

b) Mitk# nitisti tyéivaiheista ovat automatisoitavissa nykytekniikalla?
¢) Mihin saakka valssaajalla oli konttoristineidin kanssa aikaa valssata?
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