Kon-67.4200 Hitsaustekniikka
TENTTI 9.1.2009

Vastaa kirjoittamalla pieni essee jokaisesta kysymyksesta, Hyvin vastauksen pituus on tyypillisesti
noin 2 - 1 sivua. K4yt kuvia ja kaavoja vastauksissa. Valtd vastaamista pelkin ranskalaisin viivoin.
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1. Selitd seuraavat kisitteet: hnhekvn-f;gt;, hitsin vetypitoisuus, esikuumennus.

2.y Terdksen valmistuksessa on kiinnitettsvéi huomiota monien epdpuhtauksiksi luokiteltujen
W}eosaineiden pitoisuuksiin, Miten seuraavat epipuhtaudet vaikuttavat teriiksen A /,W/v"/“‘
hitsattavuuteen_; S,P, N, O? ) 5:1an$ f;"‘“g;‘ - g ;DL‘ (e
3. Miksi hitsin jahmettyessd voi esiintys kuumahalkeamia? =~ " Leof ko . i
v v

4. Monia terds- ja alumiinilaatuja toimitetaan kylm#muokatussa tilassa. Mitd on otettaya v
huomioon ryhdyttdessd hitsaamaan kylmédmuokattuja materiaaleja? /.. e Hiyeepily

5. Austeniittisten ruostumattomien terésten hitsauksessa huomioitavat tekijt //L;v #//7; = /¥ oval
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