Kon-67.4200 Hitsaustekniikka
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Vastaa kirjoittamalla pieni essee jokaisesta kysymyksestd. Hyvén vastauksen pituus on tyypillisesti
noin ¥ - 1 sivua. Kéyt4 kuvia ja kaavoja vastauksissa. Viltd vastaamista pelkin ranskalaisin viivoin.
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