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Vastaa tiydellisin lausein SELVALLA KASIALALLA.

1.

Kuvaile peltisen postilaatikon valmistusprosessi: raaka-aine, tyonvaiheet ja
niissd kaytettavit koneet. Kiinnité erityistd huomiota pintakésittelyyn.

Selitd miten terilld tapahtuva mekaaninen leikkaus tapahtuu. Mikd on
leikkausvilin merkitys? Mitéd on suuntaisleikkaus? Miten leikkaus siind
tapahtuu? Selosta tyypilliset leikkausvirheet suuntaisleikkauksessa ja niithin
vaikuttavat tekijat.

Piirrd ruudukko, jossa sarakkeina ovat vesisuihkuleikkaus, laserleikkaus ja
plasmaleikkaus. Riveind ovat seuraavat metallilevyosat: 1 mm paksu
terdksinen postilaatikon kansi, 30 mm paksu terdksinen koneistusaihio, 5 mm
paksu moottoripyoran jarrulevy ruostumattomasta teraksestd, 3 mm paksu
terdksinen nimikyltti, johon on leikattu tekstid 8 mm korkein kirjaimin.
Merkitse ruudukon ruutuihin 2, jos ko. menetelma soveltuu hyvin, 1 jos
onnistuu ja 0 jos ei kdytdnnossé sovellettaisi. Rengasta vield mielestési paras
valinta, jos tarpeen. Arvioi ldhinnd kustannusten ja laadun kannalta.

Miten toimii syvdveto? Mitkd ovat tydkalun ja puristimen olennaiset osat?
Miten ty6kappale muovautuu syvévedossa ja mikd on rajavetosuhde? Mika on
jatkoveto?
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