Kon-67.4200 Hitsaustekniikka
TENTTI 13.1.2012

Vastaa kirjoittamalla pieni essee jokaisesta kysymyksestd. Hyvin vastauksen pituus on tyypillisesti
noin ¥ - 1 sivua. Kyt kuvia ja kaavoja vastauksissa.

1. Seliti oheisen kuvan avulla hitsausliitoksen jahmettymisen vaiheet. Misté tekijoisté riippuu
millaisia alirakenteita jshmettymisen aikana syntyy?
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a. Miten jashtymisaika tg/s vaikuttaa HAZ:ssa tapahtuviin rakennemuutoksiin
teridksessd? Miten vilipalkoldmpétilalla voidaan vaikuttaa tg/s — aikaan?

b. Miti eroa on 2- ja 3-dimensionaalisella jashtymiselld? Keksi esimerkit molempien
tapausten soveltamisesta.

3.) Selitd oheisen kuvan avulla miten jainnosjénnitykset muodostuvat. Miten hitsien
jaannosjannitysten muodostuminen eroaa kuvan tapauksesta? Miké on jadnnosjénnitysten

maksimitaso?
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@ Mika merkitys hitsiaineen ferriittipitoisuudella on austeniittisten ruostumattomien terésten
hitsauksessa? Mihin kéytetidin Schaeffler-diagrammia?

@Kuvaile hitsauksen laadunhallintaketjun osatekijoité (hitsausohjeet, patevdidyt hitsaajat,
tarkastustoiminta ja hitsauksen koordinointi). Miksi néiden tekijéiden kontrollointi on

tarkedd?



